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iﬁ§l Tschechisches Institut fiir Akkreditierung, gemeinniitzige Gesellschaft
,;% OlSanska 54/3, 130 00 Praha 3

stellt folgende Urkunde aus
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in Ubereinstimmung mit § 16 des Gesetzes Nr. 22/1997 Slg . iiber technische Produktanforderungen. in der Fassung spiterer Vorschriften
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M & B Calibr, spol. s r.o.
mit dem Sitz Ke Karlovu 62/10, Némcdice, 664 91 Ivancice, Id.-Nr. 43389783

fiir das Kalibrierlabor Nr. 2301
Kalibrierlabor

Erteilter Akkreditierungsbereich:

Kalibrierung der Messgerite fiir Linge, Flichenwinkel, Rauheit, Druck, Drehmoment, Kraft,
Temperatur, Feuchtigkeit, Hirte, Gewicht und Drehzahl gemidB der Anlage zu dieser
Akkreditierungsurkunde.

s

Diese  Akkreditierungsurkunde gilt als Nachweis der Akkreditierungserteilung aufgrund der Erfiillung der
Akkreditierungsanforderungen gemil

S
Sy

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Das Subjekt der Konformititsbeurteilung ist berechtigt, auf diese Akkreditierungsurkunde bei seiner Titigkeit im Umfang
der erteilten Akkreditierung wihrend ihrer Geltungsdauer zu verweisen, wenn die Akkreditierung nicht eingestellt wird, und
ist verpflichtet, die festgelegten Akkreditierungsanforderungen gemiB den einschligigen Vorschriften in Bezug auf die
Tatigkeit des akkreditierten Subjekts der Konformitiitsbeurteilung zu erfiillen.

Diese Urkunde ersetzt im vollen Umfang die Akkreditierungsurkunde Nr.: 506/2021 vom 24. 9. 2021, beziechungsweise die
daran anschliefenden Verwaltungsakte.

Die Akkreditierungserteilung ist giiltig bis 19. 7. 2024

Dby )

Dipl.-Ing. Lukas Burda,
Direktor fiir Geschiftsbereich Priif- und

~Kalibrierlaboratorien Tschechisches Institut fiir

Akkreditierung, o.p.s.

In Praha (Prag), den 31. 1. 2022
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Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibrierlabor
Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice

Arbeitsstiitte des Kalibrierlabors:

1. Kalibrierlabor Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice
2. Kalibrierlabor Strojirenska 259/16, Zli¢in, 155 21 Praha 5

CMC fiir MessgriBlenbereich: Linge

Lfd. Kalibrierte GroBe/ it " A.,"iﬁf.ffg";';" L Identifikation |, . ..o
Nummer' Kalibriergegenstand min. Einheit max. Einheit sramster der Messgrofie verbreitete BRRCecEN s Kallbrle:- platz
Messunsicherheit? verfahrens
1 Endlehren (2L + Vergleichsmessung mit KP DI 1
0,5mm  bis 1000 mm 0,2) um Endlehren
2% Langen-Stahlmafstab Vergleichsmessung mit KP D2 12
0Om bis 2m 60 um Endlehren
2m bis Sm 180 um
Taschenstahlbandmaf Vergleichsmessung mittels
Om bis 2m 0,14 mm Etalon
2m bis 3m 0,28 mm
3m bis 5m 0,42 mm
5m bis §m 0,70 mm
g m bis 10 m 0,98 mm
3 Bandmalle 0m bis 0,4 mm Vergleichsmessung KP D3 1,2
10 m bis 0,6 mm mittels Etalon
20m bis 1,0 mm
50 m bis 2.2 mm
Laserlingenmesser 0Om bis 0,2 mm
4 Grenz- und Stellringe Direkt- und KP D4 1
Vergleichsmessung mittels
I mm  bis (2L +0,5) um | Ldngenmesser




Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibrierlabor
Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice

Lfd. Kalibrierte GroBe/ Nennbereich . Au:liE:Eie:;:e R Vdeatifikation | .. ..
Nummer' Kalibriergegenstand min. Einheit max.  Einheit e verbreitete i e Kal'b"e:' platz
Messunsicherheit? rCIh D
100 mm  bis 500 mm (2L +2,4) pm
I mm bis 200 mm (4L+1,3) um 2
Grenzrachen-lehren I mm bis 100 mm (2L +0,5) um 1,2
100 mm  bis 500 mm (2L+24) pm
Fiihlerblattlehren 0,02 mm bis 100 mm (2L +0,5) pm
Grenzlehr- dorne 100 mm bis 500 mm (2L +2,4) um
5¥ Fiihlerblattlehren Direktmessung mittels KP D4 |
Grenzlehrdorme I mm  bis 125 mm (2L +24) um | Mikrometer mit Messuhr
6 Grenzgewindelehrdorne Direktmessung mittels KP D5 1,2
I mm  bis 200 mm (3L +3) um Lingenmesser
Direktmessung mittels 1
I mm  Dbis 160 mm (I'L +4) um MasterScanner XP 16060
Gewinderinge Vergleich mit Dorn 1
I mm  bis 3 mm (3L +3)um Abnutzung
Direktmessung mittels
25mm  bis 200 mm (3L +3)um Lingenmesser
Direktmessung mittels
3 mm bis 160 mm (I'L +4) um MasterScanner XP 16060
e Grenzgewindelehrdorne Direktmessung mittels KP D5 1
I mm bis 125 mm (3L +3,5um Mikrometer mit Messuhr
8* Schublehren; Schieblehren, Vergleichsmessung mit KP D6 1.2
Tiefenmesser, Hohenmesser 0Omm  bis 1.000 mm 12 pm Endlehren
1.000 mm  bis  3.000 mm pEn— 20 ym
g* Mikrometerlehren: Vergleichsmessung mit KP D7 1,2
Mikrometer, Endlehren
Vergleichsmessgeriite,
Mikrometer mit Messuhr, 0Omm  bis 25 mm
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Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibrierlabor
Ke Karlovu 62/10, Ném¢ice, 664 91 Ivancice

Lfd. Kalibrierte GroBe/ ki " Anr;E(elEiegbset:e L Kientficafion | o pcie
Nummer' Kalibriergegenstand min. Einheit max.  Einheit aramotor der Messgrds verbreitete Kapemcpeinelp " Kal'h"e:_ platz
Messunsicherheit? s
Einbaumessschrauben,
Mikrometertiefenlehren
0 mm bis 100 mm 1.4 um
100 mm  bis 1.000 mm 2,5 um
1.000 mm bis 1.500 mm 4,1 um
10* Innenmessschrauben Vergleichsmessung mit KP D8 2
Dreipunkt- Stellringen
Innenmessschrauben 2 mm bis 100 mm 2,0 um
100 mm  bis 300 mm 4.0 um 1
100 mm  bis 200 mm 4,0 um 2
11 Innenmessschrauben Direktmessung mittels KP D9 1
10 mm  bis  3.000 mm (3L +2.2) um | Ldngenmesser
10 mm  bis 1.000 mm (3L +22)um 2
2% Elektromagnetische Vergleichsmessung mit KP DI10 I
Dickenmesser, Dickenetalon
Ultraschalldickenmesser 0 mm bis 1.5 mm (I'L +1,3) pm
1,5 mm bis 500 mm (I'L +2,3) pm
13 Messuhren gerade und Direktmessung mittels KP D11 1,2
Fiihlhebelmessgerite 0Omm  bis 100 mm 0,3 um spezieller Messeinrichtung
Zweipunkt-
Innenmessschrauben 2 mm bis 205 mm 0,3 pm
Direktmessung mittels 2
205 mm  bis 1000 mm (3L +22)um | Lingenmesser
14 Kaliber, Vorrichtungen, 3D SMS Messung KP D12 1
Schablonen, Wasserwaagen
und Winkelmesser Omm  bis  2.000 mm (4,5L + 1,7) um
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Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der AKkkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:
M & B Calibr, spol. s r.o.

Kalibrierlabor

Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice

Nennbereich Angegebene . .
i bt Parameter der M rifle o Kalibrierprinzi 1[1‘::1:{::::;:: Arbeits-
Nummer' Kalibriergegenstand min. Einheit max.  Einheit colin verbreitete p P Sy platz
Messunsicherheit? . .
15* Profilprojektoren Vergleichsmessung mittels | KP D13 1
messmikroskopen 0mm  bis 300 mm (I'L +2,6) um | Lineal
16* Geradheitsmessung lineare Direktmessung mittels KP D14 1
Abtastung, Ebenheitsmessung Laserinterferometer
von technischen Messgeriten 0m bis 20m (1'L +0,1) um
0m bis 20 m 1,5 um/m?
17 Kaliber, Vorrichtungen . Messung mittels Linear- KP D15 1
Schablonen, Messlehren Omm bis 600 mm Héhenmesser
18* Linear-Hhenmesser Vergleichsmessung mit KP DI16 1
0 mm bis 600 mm (0,8.L +0,5) um | Kalibrierkamm
Vergleichsmessung mit
Kalibrierkamm und
600 mm bis 1000 mm (1'L +3,0) um | Endlehren
10* Konturenmessgerite Vergleichsmessung mit KP D17 1
0 mm bis 100 mm (I'L +2,6) um | Endetalons
20* Lingenmesser Direktmessung mittels KP D18 1
0 mm bis 1.000 mm (2L +0,2) um | Laserinterferometer
21 3D-Koordinatenmess- Direktmessung mittels KP D19 l
maschinen 0 mm bis 600 mm (2L +0,2) um | Laserinterferometer
Vergleichsmessung mit
Kalibrierkamm und
600 mm bis 1.000 mm (2L +0,2) um | Endlehren
Direktmessung mittels
Omm  bis  10.000 mm @ (IL +0,1) um | Laserinterferometer
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Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibrierlabor
Ke Karlovu 62/10, Ném¢ice, 664 91 Ivancice

Nennbereich Angegebene : .
L 1 Ka_l ibl_'ierte il . aiiin e g e Parameter der Messgrilie niedri:gste Kalibrierprinzip ;(::I::Iar;ikl:rtil:: SR
Nummer Kalibriergegenstand min. Einheit max.  Einheit verbreitete A platz
Messunsicherheit? verfahrens
22 Kaliber, Messlehren, Direktmessung mittels 2D- | KP D20 1
Vorrichtungen, Schablonen, Mikroskop
MalbBstibe 0 mm bis 330 mm (2L +3,5) um
0 mm bis 300 mm (2L +3,5) um 2
23 Messer- und Abrichtlineale Direktmessung an der KP D21 1
0 mm bis 2000 mm (5L +2)um Platte
2 000 mm bis 3 000 mm (5L +12) um | Direktmessung am Bett
Direktmessung an der
0 mm bis 1 000 mm (5L +12) um Platte
1 000 mm bis I 500 mm (5L +12) um
24* Rauheitsmesser Vergleichsmessung mit KP DRI 1
0,01 pum bis 6.000 pm 5% Rauheits-Etalon
25 Rauheits-Etalons Direktmessung mittels KP DR1 1
0,01 pum bis 6.000 pm 5% Rauheitsmesser
26 Winkel Direktmessung mittels 3D | KP R2 1
= bis 180 ° Linge bis 3 m (4,5L +2) um SMS
Direktmessung mittels 2
Linge bis 0,6 m (20L + 2) um Sondervorrichtung

' Falls das Labor fihig ist, die Kalibrierungen auch auBerhalb seiner stindigen Riaumlichkeiten durchzufuihren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

! Verbreitete Messunsicherheit ist CMC-Bestandteil gemaB ILAC-P14 und EA-4/02 M und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betragt die Uberdeckungswahrscheinlichkeit
ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegeniiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auBerhalb der standigen Raumlichkeiten ist eine Beeinflussung der
angegebenen Kalibrierunsicherheit moglich.

3 In datierten Dokumenten, die Priffverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen
Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

Erlduterungen:
SMS Koordinatenmessmaschine,
L-Nennldnge in Metern

Seite 5 von der




Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.

Kalibrierlabor

Ke Karlovu 62/10, Némc¢ice, 664 91 Ivancice

CMC fiir MessgrioBienbereich: Fliichenwinkel
Nennbereich Angegebene Identifikation
Lfd. Kalibrierte Grofie/ Parameter der MessoriBe niedrigste Kalibrierprinzi des Arbeits-
Nummer' | Kalibriergegenstand | min.  Einheit max. Einheit e verbreitete P P Kalibrierverfa- platz
Messunsicherheit® hrens®
| Maurer-, Direktmessung KPR1 1,2
Fliissigkeits-, Empfindlichkeit pro mittels
Maschinenlibellen -52 mm/m bis 52 mm/m Teilstrich ab 0,01 mm/m 0,005 mm/m Kleinwinkelgenerator
Neigungsmesser -180 ° bis 180 ° Teilung ab 0,01 °© 0,15 °
2 Winkelmesser Direktmessung KP R2 1,2
0° bis 360 ° 5" mittels Winkelmesser

Falls das Labor fihig ist, die Kalibrierungen auch auBerhalb seiner standigen Raumlichkeiten durchzufuhren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete Messunsicherheit  ist CMC-Bestandteil gemaB [LAC-P14 und EA-4/02 M und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit.

Wenn nichts anderes angegeben ist, betrigt die

Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegentiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auBerhalb der standigen
Raumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierunsicherheit mioglich.

In datierten Dokumenten, die Prifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angew

Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

Seite 6 von der gesamten Anzahl 15 Seiten
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Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022
Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibrierlabor
Ke Karlovu 62/10, Ném¢ice, 664 91 Ivancéice

CMC fiir Messgriofienbereich: Gewicht

Nennbereich g s Identifikation
Lfd. Kalibrierte Grifie/ Parameter der Angeg::}ret:lrtei:::rlgste Rkt e bl des Arbeits-
Nummer' | Kalibriergegenstand min. Einheit max. Einheit Messgrile T — p P Kalibrierverfa- platz
hrens®
e Waage elektronisch Vergleichsmessung mit | KP VAl 1

und mechanisch mit Etalon-Gewicht
nicht-automatischer 0,001 g bis 2000 g 2710 Gewicht Klasse E2
Tighsi 2 ke bis 20 kg 1,410 Gewicht Klasse F2

20 kg bis 1000 kg 50107 Gewicht Klasse M1

' Falls das Labor fahig ist, die Kalibrierungen auch auBerhalb sciner standigen Raumlichkeiten durchzufithren, sind diese Priffungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

! Verbreitete Messunsicherheit ist CMC-Bestandteil gemdB [LAC-P14 und EA-4/02 M und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist. betrigt die
Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegeniiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auberhalb der standigen
Raumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierunsicherheit moglich.

3 In datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Priiffverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen

Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

Erlduterungen:
Die niedrigste angegebene verbreitete Messunsicherheit ist ohne Einrechnung des

Seite 7 von der gesamten Anzahl 15 Seiten




Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

AKKreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibrierlabor

Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice

CMC fiir Messgrollenbereich: Temperatur
Nennbereich Angegebene Identifikation
Lfd. | Ks'libr.-ierte GrioBe/ . — — Parameter der uiedri_gste Kalibrierprinzip . (!es Arbeits-
Nummer Kalibriergegenstand | min.  Einheit max.  Einheit Messgriille verbreitete Kalibrierverfa- platz
Messunsicherheit? hrens?
g Direktthermometer Vergleich mit Normal- KP TEI 1
-30 °C bis 0°C 0,06 °C Digitalthermometer im Blockofen
Vergleich mit Normal-
Digitalthermometer im
0:%C bis 100 °C 0,05 °C Fliissigkeitsbad
Vergleich mit Normal-
100 °C bis 200 °C 0,06 °C Digitalthermometer im Blockofen
200 °C bis 300 °C 0,09 °C
300 °C bis 400 °C 0:4:°C
400 °C bis 500 °C 0.5°C
500 °C bis 650 °C 0,6 °C
Vergleich mit Normal-
650 °C bis 1100 °C 1,9 7C Digitalthermometer im Luftofen
Thermometer Vergleich mit Normal-Pyrometer
kontaktlos -10 °C bis 200 °C 3,0°C am Zielkorper oder Schwarzkorper
200 °C bis 500 °C 6,0 °C
500 °C bis 800 °C 10,0 °C
2" Thermoelektrische Vergleich mit Normal- KP TE2 I
Temperaturfiihler -30 °C bis 0°C 0,7 °C Digitalthermometer im Blockofen
Vergleich mit Normal-
0°C bis 100 °C 0,7 °C Digitalthermometer im Fliissigkeitsbad
. Vergleich mit Normal-
100 °C bis 550 °C @-}Q .9 °C Digitalthermometer im Blockofen
S B 2 Vergleich mit Normal-
550 °C bis 800 °C / £ AN Bi°c Digitalthermometer im Lufiofen

-3




Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.

Kalibrierlabor
Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice
Nennbereich Angegebene Identifikation
Lfd. Kalibrierte Grifle/ Parameter der niedrigste g des Arbeits-
Nummer' | Kalibriergegenstand | min. Einheit max. Einheit Messgrilie verbreitete P P Kalibrierverfa- platz
Messunsicherheit? hrens®
3* Widerstands- Vergleich mit Normal- KP TE3 I
temperaturfiihler -30 °C bis 0°C 0,15°C Digitalthermometer im Ofen
Vergleich mit Normal-
Digitalthermometer im
0°C bis 100 °C 0,13 °C Fliissigkeitsbad
Vergleich mit Normal-
100 °C bis 400 °C 0,45 °C Digitalthermometer im Ofen

Falls das Labor fihig ist, die Kalibrierungen auch auBerhalb seiner stiandigen Raumlichkeiten durchzufithren, sind diese Prifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete Messunsicherheit  ist CMC-Bestandteil gemaB ILAC-P14 und EA-4/02 M und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betragt die
Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegeniiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auberhalb der stindigen
Riaumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierunsicherheit moglich.

In datierten Dokumenten, die Prifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angew:

. cht datierten Dokumenten, die Prufverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen
Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

Seite 9 von der gesamten Anzahl 15 Seiten




Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

M & B Calibr, spol. s r.o.

Kalibrierlabor

Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice

CMC fiir Messgrioflenbereich: Drehmoment
Nennbereich . . Identifikation
Lfd. Kalibrierte Grille/ Parameter der Angegeellebrli.l::gngste Kalibrierprinzi des Arbeits-
Nummer' Kalibriergegenstand min.  Einheit max.  Einheit MessgriBe i cin P P Kalibrierverfa- platz
Messunsicherheit -
]* Momentschliissel Vergleichsmessung mit KP S1 1
0.1 Nm bis 1100 Nm 0,65 % Normal-Drehmomentsensor
1100 Nm bis 3000 Nm 0,90 %
Drehmomentmessgerite,
Drehmomentschrauber,
Drehmomentsensoren 0,1 Nm bis 500 Nm 0,40 %

Falls das Labor fihig ist, die Kalibrierungen auch auBerhalb seiner standigen Raumlichkeiten durchzufihren, sind diese Prifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete Messunsicherheit

ist CMC-Bestandteil gemaB ILAC-P14 und EA-4/02 M und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichits anderes angegeben ist. betrdgt die

Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegentiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auBerhalb der stindigen
Raumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierunsicherheit moglich.

In datierten Dokumenten, die Pritffverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren an

Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

Seite 10 von der gesamten Anzahl 15 Seiten




Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibrierlabor
Ke Karlovu 62/10, Ném¢ice, 664 91 Ivancice
CMC fiir Messgrolienbereich: Kraft
Nennbereich i Identifikation
Lfd. Kalibrierte Grile/ Parameter der A"gege:;"ri;::: g St des Arbeits-
Nummer' Kalibriergegenstand min.  Einheit max.  Einheit Messgrille e .3 p p Kalibrierverfa- platz
Messunsicherheit s
| Kraftmesser und Vergleichsmessung mit | KP S2 1
Dehnungsmessstreifen ON bis 5 kN 0,20 % Normal-Kraftsensor
5 kN bis 30 kN 0,30 %
2¥ Kraftmesser und Vergleichsmessung mit
Dehnungsmessstreifen 0N bis 5 kN 0,20 % Normal-Kraftsensor
5 kN bis 20 kN 0,30 %

Falls das Labor fihig ist. die Kalibrierungen auch auBerhalb seiner standigen Raumlichkeiten durchzufiihren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete Messunsicherheit

ist CMC-Bestandteil gemiB ILAC-P14 und EA-4/02 M und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betragt die

Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegeniiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auBerhalb der standigen
Réaumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierunsicherheit moglich.

In datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren an,

Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

Seite 11 von der gesamten Anzahl 15 Seiten




Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:
M & B Calibr, spol. s r.o.

CMC fiir Messgrioflenbereich:

Hiirte

Kalibrierlabor

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

Ke Karlovu 62/10, Ném¢ice, 664 91 Ivanéice

Lfd. Kalibrierte Grofie/ Nennbereich Parameter der IR c -~ i o ld'?“t:;l:ﬂlﬂn Arbeits-
Nummer! Kalibriergegenstand min.  Einheit max.  Einheit MessgriBe M verhn:eltete .3 R Herpeiniy Kalibrierverfa- platz
essunsicherheit esis?
1 Rockwell Direktmessung KPTVI 1
Hirtevergleichsplatten und
Proben 70 HRA bis 85 HRA 0,40 HRA
60 HRB bis 100 HRB 0.40 HRB
20 HRC bis 70 HRC 0,40 HRC
Shore A Hirtevergleichsplatten 0 ShA bis 100 ShA 2,0 ShA
Shore D Hirtevergleichsplatten 0 ShD bis 100 ShD 2,0 ShD
Brinell Hirtevergleichsplatten 8 HBW bis 650 HBW 1,0 %
2" Rockwell Hirtepriifgerite fiir Direktmessung mittels
Metall Etalon-
70 HRA bis 85 HRA 0,50 HRA | Hirtevergleichsplatten
60 HRB bis 100 HRB 0,50 HRB
20 HRC bis 70 HRC 0,40 HRA
Vickers Hirtepriifgerite fir
Metall 10 HV bis 2000 HV 0,50 %
Brinell Hirtepriifgerite fiir
Metall 10 HBW bis 650 HBW 0,50 %
Shore Hirtepriifgerite Type
AD,EC 1 Sh bis 100 Sh 0,50 Sh

Falls das Labor fihig ist, die Kalibrierungen auch auBerhalb seiner stindigen Raumlichkeiten durchzufithren, sind diese Prafungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete Messunsicherheit ist CMC-Bestandteil gemidB 1LAC-P14 und EA-4/02 M und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betragt die

Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gege

Raumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierunsicherheit moglich.

In datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahre

Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

r dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auBerhalb der stindigen




Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC fiir Messgriofienbereich:

Druck

M & B Calibr, spol. s r.o.

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

Kalibrierlabor
Ke Karlovu 62/10, Ném¢ice, 664 91 Ivancice

Nennbereich

Angegebene niedrigste

Identifikation des

Null;r:';er' K‘i‘::::::_;?g?ﬂﬁg:j d " e e Parameter der Messgrille verbreitete Kalibrierprinzip Kalibrierverfa- Ar:;:tl;s-
min. Einheit max.  Einheit Messunsicherheit? hrens® P
I* Druckmessumformer, Vergleichsmessung | KP T1, 1
Reifendruckpriifer, mit Druck-Etalon KP T2
elektromechanische
Druckmesser
(Digitaldruckmesser,
Druckumformer mit
Digitalausgang der Uberdruck/
Messgrolie) -100 kPa bis 0 kPa Gas | Unterdruck 130 Pa
0 kPa bis 35 kPa 18 Pa
35 kPa bis 160 kPa 130Pa
160 kPa bis 2000 kPa 0,1 %
25 kPa bis 600 kPa Fliissigkeiten | Uberdruck 180 Pa
0,6 MPa bis 6 MPa 0,03 %
6 MPa bis 60 MPa 0,05 %
60 MPa bis 70 MPa 0,1 %
70 MPa bis 140 MPa 0,2 %

Falls das Labor fihig ist, die Kalibrierungen auch auBerhalb seiner stindigen Riumlichkeiten durchzuftihren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete Messunsicherheit ist CMC-Bestandteil geméB ILAC-P14 und EA-4/02 M und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betrigt die
Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegeniiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung

auberhalb der stindigen Rdumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierunsicherheit moglich.

In datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten
Ausgabe des angegebenen Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

ewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, wird die neueste




Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibrierlabor
Ke Karlovu 62/10, Ném¢ice, 664 91 Ivancice

CMC fiir MessgrioBienbereich: Feuchtigkeit

Lfd. Kalibrierte Grife/ Nennbereich Parameter der | An8egebene niedrigste L ool )
Nummer' | Kalibriergegenstand F j o bk Messgrifie verbteltete .3 e Kallbrlen;erfa- platz
min. Einheit max. Einheit Messunsicherheit hrens
1* Messgeriite fiir Vergleichsmessung mit | KP VLI 1
relative Feuchtigkeit Etalon-Hygrometer
ausgenommen
Psychrometer 10 % RH bis 95 % RH 23%RH

Falls das Labor fihig ist. die Kalibrierungen auch auBerhalb seiner stindigen Riumlichkeiten durchzufiihren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete  Messunsicherheit ist CMC-Bestandteil gemib ILAC-PI4 und EA-4/02 M und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betrigt die
Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegentiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auberhalb der standigen
Raumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierunsicherheit moglich.

In datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren an
Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

Seite 14 von der gesamten Anzahl 15 Seiten



Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol.

Kalibrierlabor

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 44/2022 vom: 31. 1. 2022

S r.o.

Ke Karlovu 62/10, Némdice, 664 91 [vancice

CMC fiir Messgriofienbereich: Drehzahl
Lfd. Kalibrierte GroBe/ Nennbereich Parameter der Angegsiens M rignie N "::“lt.ib“"."““"r"“ Arbeits-
Nummer' | Kalibriergegenstand . i e Messgribe SR G e ca SEREERS T platz
min. Einheit max. Einheit Messunsicherheit? hrens®
1 Drehzahlmesser Direktmessung am KP OT1 1
30 min "' bis 40.000 min "' (1,1 % + 0,5d) | Drehzahlgeber

' Falls das Labor fihig ist, die Kalibricrungen auch auBerhalb seiner standigen Riaumlichkeiten durchzufiihren, sind diese Priffungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete Messunsicherheit

ist CMC-Bestandteil gemaB [LAC-P14 und EA-4/02 M und niedrigster Wert der entsprechenden

Unsicherheit.

Wenn nichts anderes angegeben ist, betrigt die

Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegeniiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auBerhalb der standigen
Raumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierunsicherheit moglich.
* In datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen
Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

Erlduterungen:

d — Teilstrich Skala des geeichten Messgerites
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